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	ОАО «Молодечненский станкостроительный завод»

Беларусь, 222310 Минская обл., г.Молодечно, ул.Замковая 19.

Приемная т/ф +375 176 737970
Отдел продаж +375 176 736831 
                                stanki@mcz.by
Производство настольно-сверлильных, вертикально-сверлильных, резьбонарезных станков, гайконарезные автоматы, редуктора с с/х технике.

Изготовление деталей по образцам и чертежам заказчика 


www.mcz.by
	Наименование 

продукции
	Основные параметры
	Внешний вид станка

	Вертикально-сверлильный станок модели

МН25Л
	Станок предназначен для выполнения различных сверлильных работ: сверления, рассверливания, зенкерования, развертывания. Наличие круглого поворотного стола позволяет обрабатывать отверстия в деталях без их перемещения по столу.                            Max. диаметр сверления, мм  в чугуне/стали.   .  .  . .30/25                           Конус шпинделя .  .  . . . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . Морзе 3АТ6

Габариты станка, мм, Д x Ш x В  .  .  .  .  .  .  .770/780/2285

Масса, кг.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .   670
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	Вертикально-сверлильный станок модели

МН25Н-01
	Станок предназначен для сверления, рассверливания, зенкерования, нарезания резьбы и подрезки торца ножами. На станке допускается нарезание резьб с ручным управлением реверсирования шпинделя. Для быстрой остановки шпинделя в станке применена схема электродинамического торможения.                              Max. диаметр сверления, мм в чугуне/стали .  .  .  .  25/20

Конус шпинделя  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  Морзе 3АТ6

Габариты станка, мм Д  x Ш x В . . .  .  .  .  . 730/650/1 980

Масса, кг  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . . . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .620
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	Станок вертикальный резьбонарезной модели

МН56
	Станок предназначен для нарезания резьбы метчиком в изделиях из черных и цветных металлов. Станок работает как в полуавтоматическом, так и в автоматическом режимах. По особому заказу изготавливается наладка на левую резьбу, на мелкие метрические, дюймовые резьбы.                                                                Max. диаметр нарезаемой резьбы, мм  .  .  .    .  .  .  .  .М18

Шаг нарезаемой резьбы  .  . 1; 1,25; 1,5; 1,75; 2; 2,5; 3; 3,5

Конус шпинделя .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  Морзе 2АТ6

Габариты станка, мм, Д x Ш x В .  .  .  .  . . . 870/650/2 125

Масса, кг   .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  680
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	Настольно-сверлильный станок модели

2С108П
	Станок предназначен для сверления, рассверливания, зенкерования, отверстий диаметром до 8 мм. в изделиях из черных металлов и неметаллических материалов. Диаметр сверления в стали    средней твердости, мм.  .  . 8

Конус шпинделя.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . Морзе 1 АТ7М

Кол-во частот вращения шпинделя. .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 8

Пределы частот вращения .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 500…5600

Габариты станка, мм,  Д x Ш x В.  .  .  .  .  .  .  . 750/325/530

Масса, кг.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  70
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	Настольно-сверлильный станок модели

МН16Н
	Станок предназначен для сверления, рассверливания, зенкерования отверстий диаметром до 16 мм в изделиях из черных металлов и неметаллических материалов.                                       Max. диаметр сверления, мм., в стали   .   .  . .  .  .  . .  .  .16

Конус шпинделя  .  . .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . Морзе 2АТ7

Кол-во частот вращения шпинделя .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 4

Габариты станка, мм  Д x Ш x В .  .  .  .  .  .  . 840х500х250

Масса, кг  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 250
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	Автомат гайконарезной модели

2А061
	Гайконарезной автомат предназначен для нарезания метрической резьбы М3, М4, М5 с полем допуска 6Н по ГОСТ 16093-81 в шестигранных гайках по ГОСТ 5927-70 метчиком с Г-образным хвостовиком.Автомат поставляется налаженным на на нарезание резьбы М4.

Размер нарезаемой резбы, max/min  .  .   .  .  .  .  .  .М3/ М5

Кол-во шпинделей .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 2

Производит., шт/ч.  .   .  .  М3-16450, М4-16450,М5-11620

Количество ступеней частоты вращения шпинделей  .  .6

Мощность электродвигателя главного привода, кВт. . 1,1

Габариты станка, мм., Д x Ш x В .  .  .  .  .  .  650/620/1400

Масса, кг  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .550
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	Автоматы гайконарезные моделей

МН62-01, МН63, 
МН64
	Автоматы предназначены для нарезания метрических и дюймовых резьб  в шестигранных гайках. Автоматы поставляются налаженными на определенный размер гаек, оговоренных в заказе.                                                  Р-р нар., резьбы, мм max/min  .  . М6-10; М12-20; М22-30

Кол-во шпинделей .  .  .  .  .  .  .   .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .2

Производительность, шт/ч.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .4000 – 480

Мощность главного эл/дв. кВт.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .1,1/3/5,5

Количествово частот вращения шпинделя .  . .  .  .  .  6/6/8

Габариты станка, мм

длина/ ширина/ высота  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .1565/700/1550

Масса, кг  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 400/640/930
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	Станки центровально-подрезные двухсторонние

2А911,

2А911-1
	Полуавтомат 2А911 предназначен для обработки центровых отверстий в деталях типа валов в металлообрабатывающей промышленности По заказу потребителя полуавтомат может комплектоваться приставочным загрузочным устройством, превращающим его в автомат 2А911-1, работающий автономно или встраиваемый в автоматическую линию.

Диаметр заготовки, мм , min/мax .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 8/8

при центровке/при подрезке торцев.  .  .  .  .  .  .  .  .  .50/25

Длина max/min   .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .500/70(130)

Суммарная мощн. установленных эл/двиг., кВт…3,15/3,9

Габариты станка, мм, Д x Ш x В  .  .  .  .   .  .2790/960/1670

Масса, кг .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 1 400/1 900
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	Редуктор

ПРТ-7А.16.21.000

	Входит в состав следующих видов сельхозмашин, выпускаемых РУПП «Бобруйскагромаш»:
ПРТ-7А-1 - машина для транспортировки и внесения твердых органических удобрений;
МТТ-4У - машина для внесения твердых минеральных удобрений;
КРФ-10 - кормораздатчик.

- Номинальный крутящий момент на ведомом валу Мкр., Нм 5000
- Передаточное число 41,47
- Габаритные размеры, мм Ф310х340
- Масса, кг 71,2
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	Редуктор

МРУ-03.00.000

	Входит в состав пресс-подборщиков рулонных, выпускаемых РУПП «Бобруйскагромаш»:

· ПРФ-180
ПРФ-145
ПРФ-180-1

· ПРФ-145-1
ПРФ-110-1
ПРФ-110Л.

-Передаточное число 1,8
-Модуль 6
-Габаритные размеры, мм 463х470х300
- Масса, кг 65
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	Павильон остановочный ОП-1-04
	Габаритные размеры: длина 5640, высота 2460,

ширина 1870.

Материал: труба 80х40х2; 40х20х1,5.

Отделка: стенки - монолитный поликарбонат;

крыша – пористый поликарбонат.

Способ крепления: под бетон.
Возможно изготовление данного изделия по чертежам и размерам заказчика, с различной отделкой и вариантами цветовых решений.
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	Урна для мусора
УДМ 1.00.000


	Технические характеристики:

Габаритные размеры: выс.1130 мм, шир.240 мм. 
Объем емкости: 32л.

Способы крепления: анкерный болт; под бетон.

Масса: 24 кг.

Материал: сталь

Возможно изготовление 2-х,3-х,4-х секционных  урн 

для различных видов отходов ( бумага, стекло, пласт-

масса, металл). 
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	Контейнер для бытовых отходов


	Технические характеристики: 

Габаритные размеры: выс.1076 мм, шир.900 мм.

Объем емкости: 850 л. (объём определяется заказчиком) 
Исполнения: стационарный, передвижной на колесах

Материал: сталь

Покрытие: эмаль ( внутренние и наружные 

поверхности изделия).
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Приспособления для предприятий электросетей
	Устройство для скручивания проводов. Применяется для соединения проводов методом скручивания. Габаритные размеры: 
452х135 мм
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	Устройство для выправки опор УВО-01.00.000. Применяется для выравнивания деревянных опор на железобетонных приставках и железобетонных опор. Работает по принципу винтового домкрата в комплекте со стяжкой. 

Длина хода винта – 450 мм. Производительность -30…40 опор в смену. Устройство -1, Стяжка - 2
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	Блок для снятия пострадавшего. Служит для подъема тяжестей на высоту при проведении ремонтных работ на ЛЭП, а также для снятия пострадавшего при несчастном случае.
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	Зажим стальной ПЭС 1/1. Служит для соединения стальных проводов, являющихся защитой от перенапряжения, и защитным заземлением ВЛ 0,4-10 кВ на опоре.
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